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VALMET

PAPER MACHINERY

A
TEKNISET TIEDOT

Toimintatiedot
Paperin laatu

Leikkausleveys

C - MaX.
- min e
Rakennenopeus
Kayttn nopeus
Max. kiihtyvyys ja
hidastuvuus
Hitdpysdytyshidastuvuus
Max. rainan kireys

Rullaushylsy

- sisd ¢, min
- ulko ¢, min,
Katisyys

Aukirullausosa
Lahtoru]]a
max. ¢
- min. ¢
- max. pituus
- min, pituus
paino
Lahtorul]an kdytto ja

------

Aukiruilausistukat

- koko

Aukirullausistukoiden

nosto hydr. ja lasku sekd
~ varsien sivuttaissiirto

Runko-o0sa
paanvientilaitteet

Levityslaitteet

Paperinohjauspdtkatelat

oooooo

- vaipan materiaali

SC 40-65 g/m2

3200 mm

600 mm

25 m/s (1500 m/min}
25 m/s (1500 m/min}
0,3 m/s2

1,3 m/s2
700 N/m (pddllystetyild
1000N/m)

76,2 mm
103 mm
kdyttd vasemmalla rainan
kulkusuuntaan katsottuna

1500 mm
500 mm
3200 mm

400 mm
max. 6000 kg

hydraulimoottorit
1 pari, pneum. paisuvat
3* (6" lisdpaloilla)

sahkdinen

pddnvientirullastot, oh-
jauslevyt, iimasuihkut,
imuvyohykkeet

ennen leijkkausta kiinted-
kaarevuuksinen pdtka-
levitystela, joka muodos-
tuu ¢ 198 x 250 mm:n ele-
menteista

koneen poikkisuunnassa
elementteihin jaettu tela
¢ 198 mm

4
eloksoitu alumiini
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Leikkausosa

Te

Le

Re

Rullausosa

Va

rapoyta

ennen ja jalkeen
Teikkauksen

-~ telan halkaisija
-- vaipan materiaali

ikkuuterdat +

yldterdt
alaterit

pdalle-pois asettelu
terdpaineen asettelu

terdmoottorit
terien siirto
unanauhasuuttimet

reunanauhan leveys

suuttimien asettelu

Imiit rullat
rullan paino

halkaisija
max.

min

pituus

{  max.

Oh

min

jaustela

vaipan materiaali
telan pinta
hatdpysaytysjarru

Rullaustelat

L
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......

vaipan materiaali
telan pinta
hdtdpysdytysjarru

koneen poikkisuunnassa
elementteihin jaettu tela

198 mm
eloksoitu alumiini

4 paria

. ¢ 190 mm, tyokaluterds

¢ 250 mm, kovametalli
pneumaattinen
pneumaattinen, yhteinen
kaikille terdpareille

4 x 1,9 kW, invertteri-
ohjatut oikosulkumoottorit
tyyppi DK137-76-2
TWINPOSIT, manuaalinen
terdparikohtainen siirto

max. 100 mm

min, 20 mm

manuaalinen max. ja min.
leikkuuleveyksien rajoissa

max. 4000 kg {normaaliasema)
max. 6000 kg (raskas asema)

1500 mm
600 mm

3200 mm
400 mm/500 mm (normaali/raskas)

¢ 700 mm x 3450 mm
terds

spiraaliuritus,
hydraulinen Tevyjarru

¢ 850 mm x 3450 mm

2 kpl

teras

spiraaliuritus
hydraulinen levyjarru
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Rullausasemat

------

- asemien kuormitus ja
rullien alasiasku
- hylsyn ohjaimet

e

- rullan halkaisijan
- mittaus

- keskidrullausmomentti

- keskidrullausmoottorit

asemien siirto

Painotelalaitteet
- lukumdard
- painotelat
-- Yukumdard ,
-- vaipan materiaali
- kuormitus
- turvalukko

- yksikdiden sivuttais-
siirto

------

Keskidrullausmomentin
sddto

029 SERIOFFSET

1 kpl {normaaliasema)
1 kpl (raskas asema)
hydraulinen

kiintedt istukat helalli-
sille tai helattomille
3" kuituhyisyille

f150 mm:n sopiva luistif

rullausvarren asentoa
mittaava kolmilohkoinen
potentiometri

raskas asema varustetaan voiman-
siirtolaittein keskiorul-
Tausmomentin johtamiseksi
rullausistukalle

1 x 14 kW, 0-3000 r/min,
tasavirtamoottori
(sisdltyy toimitukseen)

han.hydr.moottorilla

2 yksikkod

¢ 200 mm x 600 mm

4 kpl

eloksoitu alumiini
pneumaattinen
pneumaattisesti toimiva
sappilukitus
manuaalinen

takaisinkytketty hydrauli-
yksikkofunktioista muodos-
tettu sahkdinen funktio-
piiri

sahkokayttoon liittyvd
aseteltava automaattisditd
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Rainan kireyden mittaus

Toimintojen ohjaus
~tyyppi '

Hydraulikeskukset
- aukirullain

- muut toiminnot

-----
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koneikon putkitus
venttiilit ja liittimet

Sahkdlaitteet

ennen leikkausta olevaan
suoraan patkatelariviin
kiinnitetyilla

sdhk0is111d ASEA kireys-
mittausantureilla (2 kpl

ohjelmoitava logiikka
WiM:n komponenttistandar-
din mukaan

75 kW:n pumppu

kW:n huuhtelupumppu
2,2 kW:n suocdatinpumppu
22 kW:n pumppu ja 1 x
2,2 kW: suodatin pumppu
ruostumaton teras
galvanoitu teras

WIM:n komponenttistandar-
din mukaan

1 x
1 x
1 x
2 x

WJM:n komponenttistandar-
din mukaan
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2.2 1

2.2 TOIMINTAKUVAUKSET

1
AUKIRULLAUSOSA

Kaksoisrullain

Kaksoisrullain on erikoispituusleikkuri, joka on
rakennettu ominaispainoltaan raskaiden kiillotettujen

‘ja/tai padllystettyjen papereiden leikkaamiseksi ja

rullaamiseksi. Erikoisrakenteen ansiosta kaksoisrullai-
mella voidaan eliminoida rullan oman painon vaikutus
rullan rakenteeseen ja silld saavutetaan korkealaa-
tuinen rullaustulos.

Kaksoisrullaimessa muodostetaan leikattavasta rainasta
paperirullat kahden rullaustelan avulla siten, ettd
vierekkdiset rullat sijoittuvat eri rullausteloille
vastakkaisiile puolille.

Rullien muodostus tapahtuu siten, ettd paperiruilan
painoa osittain kannatetaan rullaustelan avulla ja
osittain rullausvarsien hylsyistukoiden avulla. Rullat
muodostuvat pintarullauksen rullausteloja vasten ja
niiden rakennetta ohjataan rullaustelan ja rullan
valisen viivapaineen avulla.

Kaksoisrullain varustetaan keskiorullauslaittein,
jolloin rullan rakenteeseen voidaan vaikuttaa myos
rullausmomentin avulla.

Aukirullauspukit ovat tukevaa terasrakennetta.
Lahtorullien lukitus aukirullausasemaan tapahtuu
aukirullausvarsiin kiinnittyvien istukoiden avulla.
Varsien sivuttaissiirot saadaan aikaan sdhkdmootto-
rilla.

Lihtorullan nosto lattiatasolta aukirullausasentoon
tapahtuu nostoruuvien ja sahkOmeoottoreiden avulla.

Aukirullaimen mekaaniseen rakenteeseen kuuluu
hydrauliset ajojarrut, joilla ylildpidetadn ra-
takireys ja jotka toimivat myds hdtd-, seis- ja sei-
sontajarruina. '

Aukirullain on suunniteltu siten, ettd lahtorulla
voidaan purkaa joko alta tai paalta. Radan kulun
helpottamiseksi laitteeseen on kiintedsti sijoitet-
tu radan mukana pyoriva ohjauspdtkatela.
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2

RAINAN VIENTI

Pdanvienti

Ohjaustelat

Levitystela

3
LEIKKUUQSA

Terdplydat

Teralaitteet

Radan pddnvienti suoritetaan puhallusiaatikoiden,

padvientirullastojen, ohjausievyjen, puhallusten,
imuvyohykkeiden ja radan siirtolaitteiden avulla.

Aukirullausosalta paperin kiilaksi revitty paa ase-
tetaan kiyto114d varustetun ohjaustelan ja paanvien-
tirullan vdliseen nippiin. Paperinohjaustelalta pda
vieddin ohjauslevyjen ja puhallusten avulia terao-
salle ja sieltd edelleen rullausteloille. Imyvyohyk-
keen ja puhallusten avulla paperin pdd viedadn leik-
kurin sisdpuolen rullausasemalle, jossa se irroite-
taan kdsin ja kiila vedetddn koneen 1dpi. Ulkopuolen
asemalle arkki viediin radansiirtolaitteen avulla ja
nostetaan sekd kiinnitetdan kdsin aseman hylsyille.

Raina ohjataan leikkausosalle kdytolld varustetun
paperinohjaustelan ja ohjauspatketelojen avulla yla-
kautta. Ohjaustela on varustettu hatdpysdytysjarrulla.

Rainan levitys tapahtuu ennen leikkausta terdpbyddn
ja ohjaustelan vdliin sijoitetuilla Wartsildn
erikoisrakenteisella levitystelalla, joka muodostuu
erillislaakeroiduista, rainan vetamista alumiini-
telaelementeistd.

Ftummainen ja takimmainen terapdytd on koottu va-
paasti py6rivistd erillislaakeroiduista telaelemen-
teistd, jotka muodostavat yhtendiset telarivit.
Telarivit on asennettu erillisiin terdsrakenteisiin
yld- ja alaterdpalkkeihin,

Paperin leikkaus tapahtuu pyorivin terin. Toinen

tera on kiinnitetty kayttomoottorinsa akselille ja

sen vastaterd on laakeroitu erilliseen terdpitimeen.

Terdpidin on varustettu pneumaattisin sylinteri- ;
toiminnoin, joiden avulla suoritetaan terien '
paalle-pois ohjaus ja terdpaineen asettelu,

Teriensiirtolaitteet (TWINPOSIT)

Teramottori ja terdpidin on kiinnitetty terakelkkoi-
hin , joita voidaan liikuttaa koneen poikkisuunnassa
johteilla, Leikkuuleveyksien asettelu tapahtuu ns.
TWINPOSIT-menetelmdl1d, Tdssd menetelmdssd terdkel-
kat on varustettu akseleilla, jotka teriensiirron
ajaksi kytketdan toisiinsa. Akseleita ja niihin
kiinnitettyjd hammaspyoria pyoritet3an kasipyoran
avulla ja yhteenkytkenndn sekd johteisiin Tiitty-
vien hammastankojen ansiosta terapalkeille saadaan
samanaikainen synkronoitu liike.
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Terdkelkat on varustettu pneumaattisin lukkolaittein
kelkkojen Tukitsemiseksi ja vapauttamiseksi
johteilta.

-

Reunanauhan poistosuuttimet

Reunanauhan poisviemiseksi on leikkuri varustettu
reunanavhasuuttimilla, jotka on kiinnitetty terd-
kelkkoihin liikkuen siten terien mukana oikeaan koh-

taan.

4 ‘

RULLAUSOSA Rullausteloja ja yldrakennetta kannattavat pilarit
ovat terdsrakenteisia koteloprofiileja, jotka tay-
tetddn erikoisbetonilla, Rullausasemien ja paino-
telalaitteiden tukivarret ovat myls terdisrakennetta,
Rullausasemien johdepaikin muodostuvat tukevista te-
réslaatoista.

Ruilaustelat Rullaustelat (2 kpl) ovat terdsvaippaiset ja paksu-
seindmdiset, Telat on tasapainoitettu dynaamisesti
kdyton maksiminopeutta vastaavalla kierrosluvulla.
Molemmat telat on varustettu pysaytysjarruyksikoilld.

Rullausasemat Rullausasemat sijoitetaan vuorotellen rullaustela-
ryhmdn kummaliekin puolelle. Rullausaseman terdsra-
kenteinen runko kannattaa rullauskaroja, jotka on
laakeroitu rullausvarren pddssd aksiaalisesti 1iik-
kuvaan pesdin. Tamdn aksiaaliliikkeen avulla puris-
tetaan hylsyt kiinni karoihin ja vastaavasti irroi-
tetaan valmiit rullat. Asemat on varustettu
erilliselld keskigkdytd11d, johon kuuluu tasavirta-
moottori ja hammashihnavdlitys. Rullausmomenttia
sddtdmdlld voidaan vaikuttaa rullanmuodostukseen,
Raskas rullausasema on ulkopuolella.

painotelalaitteet

rPainotelat on kiinnitetty kelkkarakenteeseen,joka on

terdstd ja kiinnitetty johteiden vE@litykselld paino- .
telapalkkiin, Painotelat ovat alumiinivaippaiset.

Kuormituslaite toimii pneumaattisesti., Poikittais-

suyuntainen siirto tapahtuu manuaalisesti. Painotela-

palkki on niveldity runkorakenteeseen ja laitteiston

siirto toiminta-asentoon tapahtuu hydrauiisesti.

painotelat ovat ulkopuolella.
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Piirustukset ja kaaviot

6 .
SUQJALAITTEET

7

Sdhkdpiirustuksissa kdytetddn IEC 117-15 standardin
mukaisia piirrosmerkkejd ja Oy Wdrtsild Ab, Jdrvenpddn

tehtaan piirustusjdrjestelmdd, huomioiden
kuitenkin asiakkaan tehdasstandardit.

Hydrauliikka- ja pneumatiikkapiirustuksissa kiytetdin
DIN/150 1291 piirrosmerkkejd ja Oy Wirtsild Ab, Jir-
venpddn tehtaan piirustusjdrjestelmdd, huomioiden kui-
tenkin asiakkaan tehdasstandardit.

Leikkuri on varustettu tyosuoae]u]a1n ja tydsuojelu-
hallituksen antamien chjeiden edellyttimilld
suojalaitteilla,

Kdyton ja toimilaitteiden ohjausohjelmaan on rakennet-
tu tarpeelliset lukitukset virhetoimintojen
estdmiseksi.

MEKAANINEN KAYTTO

8
HOITOTASOT

Mekaaniset kdyttolaitteet kdsittivit vaihteet
(peruspylvdineen), akselit ja kytkimet leikkurin ja
moottoreiden tai vaihteiden vi1i113 sekd hihnat ja
hihnapyordt. Mekaaniseen kidyttddn s1saltyvat mySs au-
kirullauksen ja telojen hdtdpysdytys- ja seisontajar-
rut.

Hoitotasot kdsittdvdt kdyttn ja huollon kannalta
tarpeelliset hoitosillat leikkurin yldtasolle ja
terdlaitteille,
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KAKSOISJALKILEIKKURIN SEHKOKAYTTO

Koneen arvot

1

MOOTTORIT VARUSTEINEEN

1.1 1

[
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o
=t

1.3 4

7696A170

valmistaja

nopeus

leveys _
paperin nelftmassa
paperin tiheys
1&hTérulla
johtotela
rullaustelat 2 kpl
valmis rulla
kiihdytysaika
hidastusaika

radan kireys
verkkojédnnite
ohjausjénnite
normit

it

S Y

TEKNINEN ERITELME

-

Wartsila (JR 300)
25 m/s (1500 m/min)
3,2 m

30-65 g/m2

1200 kg/m?>

1500 mm, J = 1908 kgm2
mm, J = kgm2

850 mm, J = 578 kgm2

1500 mm, J = 1908 kgm?

83,3 s

83,3 s

0,7 kN/m

3 x525 V (-5...+10%) 50 Hz

220 V (-5...+10%) 50 Hz

IEC

roiskevedeltd suogattué; vierastuuletteista: tasa-

sdhkdmoottoria, joissa on vierimtd&laakerit,
liitdntdkotelo muovieristeisid kaa-

maadoitusharja,

sakselin

peleita varten ja laipat Jaahdyty51lmakanaviin 1iit-
timistd varten. Teho, py6rimisnopeus ja ja&hdytys-
ilman tarve ovat oheisen taulukon mukaiset.
Pintamaalin vErisdvy kaislanvihred RAL 6013.

- ankkurijannite

- magnetointijiénnite
asennuslaji

- jddhdytystapa

- kotelointi

600 V
220 vV
IM 1001
ic 17
IP 23

Mikd1li moottoreiden jééhdytysilman'poistoaukko liite-
t#8n poistokanavaan, on jddhdytystapa IC 37 ja kote-

lointi IP 44.

taKUHICLLJ. d.‘DCIIIICLLUIId Hnuu v

- laji
- jannite

jalkalaattaa

.L

BD 2510 B
0,2 V/r/min

ﬁu¥STR()AABER(3

Pvm. Date

1.12.86 YM

Koodi Code _
2523 XC 6 A ‘ 1
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2
SAHKOKAYTON KESKUS

2.1

Keskus, pituus n. 2,0 x syvyys 0,8 x korkeus

2,67 mz, muodostuu terdslevy-MX-rakenteisista
kentistd. Sen taakse ylds on asennettu Al-kiskosto,
josta kdyttdryhmien sydttdjannite saadaan. Kuljetusta
varten keskus on jaettu 2...4 kentd@n osiin. K&yttod-
ryhmien vdliset lukitukset, ohjaukset ja apujdnnite-
syGttt kytket&ddn ulkopuolisilla kaapeleilla. Kaapelit
tuodaan keskukseen ylh##dltd. Keskuksen varisdvy on
RAL 6013. .

Kojeet ja johdot ovat standardikojeiksemme valittuja.
Kiyttdryhmidn sisdiset johdot merkataan kojeen liitin-
merkilla.

Keskukseen on asennettu ja johdotettu:

Tyristorisuuntaajat ja kojeet

1

7696A170

kuusipulssinen tyristorisuuntaaja, jossa on pulssi-
vahvistimet, RC-suojat ja UR-sulakkeet, oheisen tau-
lukon mukaisesti » ' ¢

':""'-'1-"-':-;'!’4_‘;_;'.'--" ST
- sySttéjdnnite Fix.5Z5°V.50.Hz
- tasajannite 600° ¥ .. _ .-

kuusipulssista tyristorisuuntaajaa kuten edellsd,.
mutta

- sydttojannite 3 x 380 Vv, 50 Hz
- tasajénnite 440 V
- tyristorisuuntaajien kytkinvarokkeet ja kontak-

torit (< 630 A}, jddhdytysilmapuhaltimet
(>150 kW), virtamuuntajat ja A-mittarit

- tasasidhkOmoottorien lampd- ja hetkelliset yli-
virtareleet

- kojeet moottorien magnetoinnin sydttdoad varten,
asetteluvastukset ja magnetoinnin valvontareleet

- apujinniteldhteet, ohjaus- ja apureleet, suoja-
kytkimet ja varokkeet

- 1 nopeudenvalvontarele lukituksia varten

- 2 rullausasemien vdlimuuntajaa 16 kVA, 525/380 V

":‘”@STROMBERG Pvm. Date | Koodi Code | Sivu

"}

1.12.86 YM 2523 XC 6 A Z

i

-
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2.2
Sdgtdjit

2.3
Terakdyttd

1

7696A170

Sdat&djat, sytyttimet ja apujanniteldhteet on tehty
vakiokorteista asentamalla ne s#&tdkehikkoihin.
Kunkin ryhmdn sddtdkehikko on Tasennettu ao. ryhmin
kojekaapin oveen. Sddtdon sisdltyy:

- rullaustelan nopeudensadtidji, jossa on sisdinen

virransddtdpiiri, lineaarinen kiihdytyksen ohjaus-
piiri ja nopeudenmuutosten pydristyspiiri

rullausaseman ja@nnitteen ja kokonaiskuormituksen
ohjearvolidhdetta

rullausaseman kuormituksens#itdjdsd, joissa on
nopeudenrajoitin ja sisdinen virransgidtdpiiri

kolmivaiheinen taajuusmuyttaja 10 kVA

liitdntdjdnnite S 3RAV, S0.Hz .

l1Ehtd jannite
taajuusmuuttajan chituskontaktorit
taajuusmuuttajan vdlimuuntaja 10 kVA, 525/400 V

Tilaaja hankkii terdmoottorit: 3 kpl oikosulku-
mocttoreita a 0,9 kW 3 x 380 Vv, 2,6 A

e AT i

5-380-380 V/0,5-50-100 Hz-

3%%STR()AABER(3 Pvm. Date | Koodi Code { Sivu
285

1.12.86 YM 2523 XC 6 A 3
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OHJAUSKOJEET
Seuraavat ohjauskojeet toimitetaan erillising
asennettaviksi leikkurin chjauspulpettiin:
Mittarit )
- 1 osoittava nopeusmittari, 72 x 72 mmZ, 2400
- 1 A-mittari, 72 x 72 mmZ, 2400
?'.‘
Potentiometrit, varustettu vidinninasteikolla
- 1 leikkurin ajonopeus
- 1 pdadnvientinopeus
vEdntSkytkimet, 48 x 48 mm2, asennonosoituskaiverrus
- 1 tyristorisuuntaajien kontaktorit "Auki-Kiinni"
- 1 leikkuri "Seis-Ryom."
- 1 leikkuri "Seis-Ajo"
- 1 terdmoottorit "Seis-Kdynt."
- 1 hidtdseis (lukittuva sienipainike)
- 1 kiihdytys/hidastusajan valinta
Merkkilamput, linssin halkéisijanzzgmmﬁr&;z
- 1 k#ynnistysvalmis W
- 1 ylikuorma
-~ 1 teramoottorit
Ohjauslaitteet kutakin rullausasemaa varten
- 1 A-mittari, 72 x 72 mm2, 90°
- 1 kuormituksen asettelupotentiometri
- 1 ohjauskytkin "Poissa-Mukana"
7636A170

pa E TSR S

§§%EHFK3AABER(3 Pvm. Date | Koodi Code {Sivu Fz3s,

A&

1.12.86 YM 2523 XC 6 A 4
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1) f = taajuudensdato
h = apumoottori (kuormituksen asettelu magne-
toinnilla)
i = virran s&asato -
T = taakserydmitys ja/tal pysdytys sd@hkdisesti
Jjarruttaen ,
s = nopeuden sdatd
t = ratakireyden sadtd
u = jdnnitteen sddtd
2) Luetellut pydrimisnopeudet ovat vaihteiden ensid-

nopeuksia, suositeltava poikkeama enint&dn -0...+5 %,

3) Sugsiteltava moottorien jdahdytysilman lampotila on
15...350C (max QOOC ldmpenemiseen ndhden) ja
kosteus 8...12 g/m

(i GRCU 11250 3.4 m3/s 1000 N/m?
| wo 11235 301 0w 800
n 9063 2,8 1000 ™
" 9045 2.5 700
" 8040 2.0 " 700 *
GRAU 7142 1.6 © 1000, ®
W §345 1,2 1000 v
GPAU 6338 0,95 v 900 "
" 5638 0,7 goo v U
" 5034 0,5 650 ®
"o 4535 0,4 600
" 4519 0.4 v 550 "
LAK 200LA 0,15 " 600
" 160LA 0,08 © 650
4) Keskuksen hividteho on n. 1,5 % kokonais-NRL:sti.

Suositeltava jiihdytysilman lidmpBtila on 15...350C.
Luetellut ilmam#drdt suositellaan puhallettavaksi

; suuntaajakenttien alaosaan. Kiytdn toimiessa on

(iw sdhkdtilan lampotllan oltava 5...400C, ja seisokin
aikana ldmpdtila ei saa laskea alle —2500.
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3. KESKUSRASVAVOITELU  Yhteinen JR-1000:n kanssa.
Ajastus- ja valvontalaitteistolla varusfettu voitelukes-
kus -tynnyrivarusteineen sisdltden paineilmatoimisen ras-
vapumpun ja painevalvontalaitteiston.

Laitteet ja tarvikkeet 27 voitelukohteelle:

rasva-annostelijat pohjalaattoineen

runko-, haara- ja voiteluputkistot ruostumatonta terds-
putkea sekd Tiikkuville kohteille hydrauliletkua

putkistojen liittémiseen tarvfttavat leikkuurengasliit-
timet

tarvittavat kiinnikkeet ruuveineen
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