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TOIMINTAPERIAATE

Ruuvipuristimen toiminta perustuu ruuvin pySrint&liikkeeseen sihtilieridn
sisdlla.

Tilavuus ruuvin siipien ja seulalieritn v&lill3 pienenee progressiivisesti
ruuvin konstruktiosta johtuen. Puristimeen syStetyn sulpun tilavuus pienenee |
asteittain lis@&ntyvan paineen ansiosta ja sulpun sisdltdmé neste puristuu
ulos perforoitujen sihtilevyjen 1&pi. |

Puristin joka on konstruoitu m8&rdtyn loppusakeuden saavuttamiseksi pel-
kdstaén asteittain tapahtuvan tilawuuden pienenemisen avulla, ei anna ‘
stabiileja ajo-olosuhteita.

Tamén vaikeuden poistamiseksi on Thune-ruuvipuristin konstruoitu niin, |
ettd loppusakeus saavutetaan viimeisen ruuvikierteen ja kontrolloitavan |
vastapainesysteemin valissd. SP-sarjassa té&mdn systeemin muodostavat pneu-
maattisesti kuormitettavat 18p&t massan poistovaiheessa.

Koska vettd poistetaan koko ajan sis&&nmenon ja ulostulon valiselld

matkalla ja koska vedenpoisto on ajanfunktio sekd riippuvainen sulp-

puun kohdistuvasta paineesta, on t&rke&td, ettd ruuvi on muotoiltu

niin, ettd sulppu on jatkuvasti paineen alaisena. Tédmd saadaanh aikaan ruuvi-
kierteen vaihtelevan nousun ja kartiomaisen akselin awvulla.

SP-sarja sis8ltdd eri kokoisia puristimia. N&it&d kokoja voidaan toimit-
taa standardiversiona. Merkki " L ” ja ” SL " tarkoittaa, ettd puristi-
meen on lisdtty yksi (" L ") tai kaksi (" SL ") esisaostusvydhyketta.
N&md esisaostusvythykkeet mahdollistavat tietyn tuotannon ja ulostulosake-
uden alhaisella sydttdsakeudella. ’

Erikoispuristimissa on lisdkirjaimet "M" tai "W", jotka
tarkoittavat sekoitus tai pesu. T&ten SP 45SLM tarkoittaa
sekoituspuristinta ja SP 45SLW pesupuristinta, tyyppi SP 45SL.

Tamantyypplslssa puristimissa on kaksi vedenpoistovyShykettd,
joissa on lisdksi vy8hykkeiden vdlissi kemikaalin/laimennus-
veden sekoitus.
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YLEISKUVAUS

Kaikki SP-sarjan puristimet ovat moduloitua valurakennetta. Kaikki
osat ovat korkealuckkaista haponkestévasd terdsta.

SP-sarjan puristimet koostuvat seuraavista paakomponenteista:

Syottokanmio:

(2)

SyGttdkammio on haponkestdvdd terdsvalua. Sydttdaukko on suorakulmion
muotoinen. Pohjaocsa on varustettu puolilieridn muotoisella sihtilevyll&. |
Karmmio on laipoitettu toiselta sivulta laakeriin ja toiselta sihtiosaan.

Sihtiosat:

Eri mallien sihtiosan pituus ja l&pimitta vaihtelevat.

Numero, joka seuraa kirjainyhdistelmdd SP, ilmoittaa sihtiosan sis&lépi-
mitan senttimetreind. Esim. SP45 :n sis&ldpimitta on 45 cm ( 450 mm ).
Kaytanndn syistd@ on sihtiosa jaettu erillisiin sihteihin. Standardiver-
siossa on 2 kpl, " L "-versiossa 3 kpl ja " SL "-versiossa 4 kpl
"erillisid sihteja.

Esisaostus (vain L- ja GlL-malleissa):

Esisaostussihti, 1 tai 2 kpl, asennetaan puristimiin alhaisia sydtto-
sakeuksia varten. Sihti muodostuu paksuseindmdisestd sihtirummusta.
Se on varustettu molemmissa p&issa laipoilla. Haponkest&vdi terista.

Puristusosa (matalapaineosa)

Tamén muodostaa valettu tukivaippa, jonka sisdpuolella on reikdlevy.
Molemmissa pdissd on laipat. Haponkestdvd3a terdsts.

Korkeapaineosa

Tamdn konstruktio on samanlainen kuin puristinosassa. Valetun tuki-
vaipan sisdpinnalla ovat sihtilevyt. Tukivaippa on jaettu pituussuun-
nassa kahteen puoliskoon. Kummassakin puoliskossa on kaksi sihtilevyseg-
menttid, jotka on ruuvattu tukivaippaan pituussuuntaisilla listoilla,
jotka samalla estdvat massan pySrimisen ruuvin mukana.

Haponkestéavaa terdsta.

\
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-Sisdpuolinen sihti (ei mallissa SP23)

Jotta puristinta voidaan kdyttdd myds massoilla, joissa veden poistumi-
nen on hidasta, on ruuvin akselille sijoitettu sihtilevy kierteen jal-
keen ennen vastapainesysteemid. T&113 sihdilld vesi poistuu massasta
ruuvin sisddn ja sieltd edelleen pohjakaukaloon.

Haponkest&vasd terdsti.

Poistokammio

Poistokammio toimii kantavana osana poistopddn laakeroinnille. Kam-
miossa on my8s vastapainesysteemi.
Haponkestdvas terdsvalua.

Vastapainesxsteemi

Vastapainesysteemi muodostuu haponkestavistd terdsldpistd ruuviak-

selin ympé&rilla. L&p&t on kiinnitetty kumikalvoon ja edelleen ruuvipuris-
timen poistokammioon. L&ppi& ohjataan pneumaattisesti, jolloin ne muodos-
tavat vastapaineen massaa vastaan ja ulostulosakeutta voidaan vield sastsa.

Vastapainesysteemiin kuuluu mySs ruuviakselilla oleva siirrettivd vasta-
painekartio.

Puristinruuvi

Ruuvi on haponkestdvd3d terdsvalua. Ruuvin konstruktion ansiosta tilavuus
siipien valill&d pienenee, jolloin paine massassa kasvaa ja vesi poistuu
sihtien reikien 1&pi.

Ruuvin siiven jélkeen on sisdpuolinen sihti, jossa vedenpoistuminen
tapahtuu korkean paineen alaisena. Lis3ksi ruuvin akselille on kiinnitetty
(pulteilla) repijat massalle.

Ruuvin viimeiset kierteet ovat kovapinnoitetut.

Puristimissa SLM ja SLW (sekoitus tai pesu) on ruuvin keskelll
syOttdpddstd ldhtien reiki, josta sydtetdin laimennusvetti
pesuvyShykkeelle.




KEU 107

SECTION/PRODUCT no |PAGE| ISSUED

PC

Laakerointi ja tiivisteet

Puristinruuvia kannattaa poistop&&ssd vahvasti mitoitetut aksiaali-
Ja radiaalilaakerit. Sis&dntulop&&ssd on vahvasti mitoitettu pallo-

mainen kuulalaakerointi, jonka suojana ovat tiivisteet ja tiivis-
tevesijérjestelmi.

Kansilevyt
Sihtiosan p&311& ja sivuilla on valssattu kansilevy, joka on kiinni-
tetty pulteilla pohjaraamiin. Kansilevyssd, joka myds on haponkestdvas

terdstd, on molemmin puolin ruuvipuristinta tarkastusluukut, jotka on
Kiinnitetty siipimuttereilla.

Pohjakaukalo

Pohjakaukalo on haponkestévéé terdstd ja se kattaa koko sihtiosan.
Kaukalon keskelld on vedenpoistoaukko.

Perustus

Ruuvipuristin on asennettu tukevalle pohjarakenteelle.
Ainoastaan pulttikiinnitys tarpeellinen.

Ohjauspaneli

Ruuvipuristin toimitetaan t&ydellisend pneumaattisen ohjauspanelin

kanssa. Ohjauspanelilta s&3det33n vastapainetta. Paneli voidaan asentaa

Joko puristimen viereen tai jonkin matkan p33hin puristimesta.

Copyright
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Puristimen asennus

Ruuvipuristin voidaan asentaa joko betonialustalle terdslaattojen
padlle tai terdsjalustalle. Puristimen moitteettoman toiminnan kan-
nalta on tdrked&, ettd puristin on huolellisesti vaa itettu perus-

tukselle. Suuntausvirheiden valtt&miseksi puristimen ja vaihteen valil-
1a8 on ndiden perustukset yhdistettdvd keskenddn.

Puristinruuvia on pyoritettdvd ainakin yksi kierros, jotta varmistutaan
siitd, ettd ruuvi ei hankaa sihteihin. Puristimen ylépuolella tulisi mie-
lelld&n olla nostolaitteisto.

Tarkastusta ja huoltoa silmdll3pitden puristimen ymparilla tulee olla
riittédvasti tilaa.

Tarvittava tila puristimen sydttop3assa puristinruuvin poistamiseksi il-
menee perustuspiirustuksesta.

Sydttopaan laakeroinnin tiivistevedelle on suositeltavaa asentaa mySs
virtausindikaattori. Tiivisteveden paine tulisi olla noin 1 kp massan
syGttopainetta korkeampi.

Kéyntiinajo

Ennen puristimen k&ynnisté&mist# on tarkastettava, etts;

syotttputkistoissa ei ole vieraita esineitd, tydkaluja tms.

pulttikiinnitykset ovat kiristetyt

laakerit ovat voidellut, myds kdyttélaitteet
tiivistevesi on kytketty ja p&sll3
paineilma vastapainesysteemiin on kytketty. Lis&& painetta ja tarkista, |

ettd venttiili laukeaa n. 3.5 barissa. Tarkista mehdolliset ilma-
wiodot. Laske paine 0.5 bariin ennen puristimen kdynnistysta.

Kdynnistd puristin ja anna sen kdydd noin 5 minuuttia ilman massaa.
Huomaa, ettd tiivisteveden on virrattava Jja suojattava tiivisteita
ténéd aikana. Tarkista edelleen, ettd mitdan ylim88raisid &8anid ei kuulu.

Jos kaikki néyttd3d toimivan moitteettomasti, avaa massavent-

tiilid hieman. Massa muodostaa poistopadhén yhtendisen massatulpan.

Avaa venttiilisd asteittain 1is33 ja kun tdysi kapasiteetti on saavutettu,
aseta vastapaine niin, ett3 loppusakeus saavutetaan.

Copyrigit
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Kiynnistettdessd puristimia SLM tai SLW (sekoitus taili pesu)
on laimennusvesiventtiili avattava ennen massaventtiilid ja
sen jdlkeen avataan molemmat vdhitellen.

On huomattava, ettd vastapainekartio on siirrettdviss@ ja sen sijaintia
voidaan muuttaa optimaaliseksi halutun loppusakeuden saavuttamiseksi.
Tarkasta, ettd vesi ruuvin akselilla olevasta sihdistd virtaa vapaasti poh-
Jjakaukaloon.

Ruuvin pysdyttéminen

Ennen puristimen pysdyttémistd; sulje massaventtiili ja anna puristimen
kdydd tyhjdnd. (Normaalisti ruuvikierteen ja poistoaukon v&liin j&& massa-
tulppa). Sen jdlkeen voidaan pysayttdad itse puristin.

Puristimen kayttd

Puristin sallii jonkin verran vaihteluita syottdmBdréssa ja syottdsake-
udessa ilman, ettd ne vaikuttavat poistosakeuteen.

Jos namd heilahtelut ovat suuria tai ruuvi kdy jatkuvasti tuotantonsa ala-
tai ylérajalla, saattaa olla tarpeen muuttaa ruuvin pydrimisnopeutta.

Jos matalasakeuksinen massa kulkee puristimen 18pi muodostamatta massatulp-
paa poistop&&han, tadmd on merkki siitd, ettd senhetkiselld sydttdsakeudella
on maksimi tuotantokapasiteetti ylitetty. T&118in sydttomaardd on pienennet-
tdva kunnes normaalit ajo-olosuhteet on saavutettu. Ruuvin pysdyttéminen

ei ole tarpeen.

Jos syOttdsakeus kasvaa huomattavasti ajettaessa ruuvia suurella kapasi-
teetilla ja vakionopeudella ja vastapainetta ei ole pienennetty, saattaa
polstosakeus kasvaa ja puristin tukkeutua.

Puristimen tukkeutuminen on havaittavissa vé&littSmésti moottorin kuormi-
tuksen kasvamisena.

Jos puristin tukkeutuu, on kuivaa massaa huuhdeltava vedelld tai pydritet-
tdvé ruuvia hieman taaksepdin. Jos tukkeuma on hyvin kova, saattaa olla
tarpeen poistaa sihtilevyjd tukkeuman poistamiseksi.

Jos poistokammion kantta avattaessa havaitaan, ettd vettd tulee akselia
pitkin poistop&&n laakerin suunnasta, on se merkki siitd, ettd ruuvin akse-
lilla olevan sihdin 13pi menneen veden poistoputket ovat tukkeutuneet.

Naméd putket voidaan huuhdella vedelld poistamalla pohjakaukalon kummassakin
reunassa poistokammion alapuolella olevat tulpat.

Mikali vettd té&mén jdlkeen edelleen tulee, ovat ruuvin akselissa olevat
reidt tai poistokaukalo tukossa.

Naémd voidaan avata poistamalla poistokammion kohdalla ruuvissa olevat repi-
jat (2 kpl ) ja suihkuttamalla ndistd aukoista vettd ruuviin sisdlle.
Poistokammiossa on lisgksi kansilevy ndiden reikien yl&puoclella ja se voi-
daan poistaa, jolloin reidt tulevat nakyviin.
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VAROITUS

RUUVIPURISTIMEN POISTOUOAUKOSSA ON PYORIVAT REPIJAT.
ON OLTAVA VAROVAINEN AVATTAESSA 2 NAYTTEENOTTOLUUKKUA
(MALLISSA SP70).

Ruuvinakselilla oleva sihti Repija

(sisapuolinen sihti )

Kansilevy

Rerat ruuvin akselilla

=
1=

Vedenkeruukaukalo

[—
Vedenpoistoputki / Tulpat pohjakaukalon

kummallakin puolella
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HUGLTO

Kéynnin'aikaqa puristin ei tarvitse mit&&n erikoishuoltoa.
Kglteqk}n moitteetoman toiminnan varmistamiseksi suosittelemme Jjoita-
kin ajoittaisia tarkastustoimenpiteita.

Voitelu

Laﬁkerien Jalkivoitelu tulee suorittaa pdivittdin koeajon aikana.

Myghenn@n voitelu suoritetaan kerran viikossa. 01jylla voideltujen laake- ‘
reiden 6ljypinta tarkistettava. '
Ensimmdisen 400 tunnin ajon jélkeen on 6ljy vaihdettava, jatkossa

vaihto 3000 tunnin valein.

Tarkista mahdolliset tiivistevaurioct. '

Laitteen osa Voitelutapa Voiteluaine
|
Sydttopaan Nippa Mobilplex 48 (tai vas-
SKF-laakeri taava, ks voitelutaulukko)
Syottopas, Tiivistevesi 5 - 10 1/min
poksi
Poistop&sa, 01jykylpy Mobilgear 629 (tai vas-
SKF-laakeri taava, ks wvoitelutau-
lukko)
Poistopaa, Nippa Mobilplex 48 (tai vas-
SKF-laakeri taava, ks voitelutau-
lukkao)

Tiivistevesi, syOttopaan laakeri: '

Tarkista, ettd tiivistevesi virtaa vapaasti. Tarkistuksen helpotta-
miseksi suositellaan virtausindikaattorin asentamista.

Vastapainesysteemi

Vastapainesysteemi on tarkastettava s&&nntllisesti mahdollisilta vaurioil-
ta tai vuodoilta. Jos ilmenee vuotoja ja lé&pat eivét toimi kunnolla,
voidaan jaettu vastapainekartio siirtdd lahemmiksi. Talld toimenpi-

teelld pd&dstdan yleensd hyvaksyttévéan poistosakeuteen, jolloin korjaus-
toimenpiteet voidaan tehdd sitten kun puristin pysaytetd&n muuta huol-

toa varten. |

o~
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Sihtilevyt

Joka kolmas kuukausi on tarkastettava sihtien avonaisuus. Sihtile-
vyt eivadt juurikaan kulu, joten kulumisen takia niitd tarvitsee vaihtaa
hyvin harvoin.

Sisdpuolinen sihti

|
Ruuvipuristimissa, joissa on ruuvin akselilla sisdpuclinen sihti, on |
tarkistettava poistoputken avonaisuus s&&nntllisesti. Jos putket ovat \
tukossa, ne voidaan avata vesisuihkulla.

Puristinruuvi

Ajan mittaan ruuvin siipi saattaa kulua, etenkin ruuvikierteen loppupddssé.
Siipi on talldin pinnoitettava uudelleen kovametallilla hitsaamalla ja

sorvaamalla oikeaan mittaan. Uudelleen pinnoitusten v&li vaihtelee kuukau- ‘
sista vuosiin riippuen massassa olevasta hiekasta yms.

On suositeltavaa pitd& varastossa yhtd vararuuvia, jolloin puristimen sei- |
sokkiaika j&& lyhyemméksi, kun ruuvia on uudelleen pinnoitettava.

Vahingot

Jos vieraita esineitd, esim. terdspultti, joutuu massan mukana ruuvipuris-
timeen, on melko todenndkdistd, ettd ne silloin vahingoittavat sihteja.
Siten on suositeltavaa pit&3 varastossa varasihtej3.

Pahimmassa tapauksessa t&llaiset vahingot saattavat rikkoa myds laakereita,
joten on suositeltavaa pité&d myds laakereita varastossa.

Kunnossapito

Ruuvin purkamisessa ja kokoamisessa on noudatettava seuraavassa esitet-
tavid ohjeita.
Mikdli ilmenee vaikeuksia, ottakaa yhteys edustajaan tai Thune-Eurekaan.

Copyright
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' KWERNER EUREKA SP 70

- SP70L - SP70SL

Sign.

Dato PURKAMINEN/KOKOAMINEN Page of
Side 1 av

PURKAMINEN/KOKOAMINEN

Ruuvipuristimen konstruktion Ansiosta se voidaan purkaa

osittain moduleissa.
SIHTIOSAN PAALLA OLEVA SUOJAKUPU

Irroitetaan pitkittdisten laippojen ruuvit molemmin puolin,

Sen jidlkeen voidaan kuvun ylédosa nostaa pois.

Jos on tarpeen poistaa kuvun alaosa (kupu 2-osainen), irroi-
tetaan ruuvit pitkittdislaipoista pohjaraamissa.

Kuvun puoliskot voidaan poistaa sen jilkeen sivuille.

Kokoaminen tehdidin piinvastaisessa jdrjestyksessi. Jos on

tarpeen, vaihdetaan kumiset tiivistelistat.

KORKEAPAINEOSA

Ruuvin kierresihdin huoltoa tai tukkeuman, joka ei huuhtele-
malla irtoa, poistamista varten on tarpeen avata sihti,

joka on 2-osainen vaakasuorilla laipoilla.

Ensin poistetaan sihtiosan pddlléd oleva suojakupu kohdassa
(sihtiosan p&illi oleva suojakupu) esitetylld tavalla.

Sen jdlkeen irroitetaan ruuvit laippaliitoksesta.

Kummassakin sihtipuoliskossa on 2 kpl kierrereikid rengas-
ruuvin asentamista varten. Nostolaitteen avulla nostetaan
aluksi ylempi puolisko pois puristimesta, sen jédlkeen alempi

puolisko, jota on kuitenkin kddnnettdvid ensin 180 .
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PURKAMINEN/ KOKOAMINEN

Dato Page of

Side 2 av

Sihtivaippaan on asennettu & kpl sihtilevyjd, 2 kpl
kumpaankin puoliskoon. Sihtilevyt on kiinnitetty tukivaippaan
pitkittdisten listojen avulla, jotka edelleen on kiinnitetty
pinnaruuveilla ja itselukitsevilla muttereilla. Mainitut
listat estdvit samalla massan pydrimisen ruuvin mukana.

Jos jonkin vahingon tai kulumisen takia on tarpeen vaihtaa
sihtilevyt, irroitetaan aluksi kiihnityskiskot. Ulkopuolelta
tukivaipan perferoinnin ldpi painetaan sihtilevy irti aksi-
aalisesta ohjauksestaan ja poistetaan tukivaipasta. Jos vain
yksi sihtisegmentti on vahingoittunut, ei ole tarpeellista

vaihtaa muita segmentteji.

Kokoaminen tapahtuu pidinvastaisessa jadrjestyksessd.
HUOM! Jos yksi tai useampia kiinnityskiskoja on vaihdettu,
on tukivaippa ruuvattava kokoon ja tydstettdvd sisdpuolelta

kiskojen kohdalta oikean mittaiseksi.

PURISTINRUUVI
Poistetaan kytkin kiytdn ja puristinruuvin akselin vadlistd.

Poistetaan 61jy ulostulopdin laakereista ja ruuvataan pois-

toputki irti.
Poistetaan suojakupu.

Irroitetaan poistokammioon tulevat paineilmaputket.

Puretaan korkeapainesihti.

Irroitetaan sihti nro 2 sydttdkammion ohjauksesta.

Irroitetaan kaikki poistokammion ja ulostulolaakerin vidlisen

laippaliitoksen ruuvit, paitsi 4 kpl, jotka ovat 45° kul-

massa.
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Side 3 av

Irroitetaan kaikki sydttd- ja poistokammion vaakasuoran laip-

paliitoksen ruuvit ja nostetaan kammioiden ylZdosat pois.

Puristinruuvi sydttd- ja poistopididn laakereineen voidaan

nyt irroittaa ja nostaa puristimesta.

Kokoaminen tapahtuu pdinvastaisessa jadrjestyksessi.

ESISAOSTUSOSA (YKSI SP70L, KAKSI SP70SL) JA PURISTUSOSA

Nimd sihdit eivdt ole 2-osaisia kuten korkeapainesihti.
Siksi puristinruuvi on poistettava ensin, minkd jdlkeen
sihdit voidaan vet#i ulos syodttdpddn laakeroinnin yli.
Kaikki sihdit on mahdollista poistaa my8s siten, ettd ensin
poistetaan sybttdpdin laakerointi ja sydttdkammio. TE11l3in on
kuitenkin huolehdittava siitd, ettd puristinruuvi pysyy koko
ajan keskiasennossa. Muuten saattavat puristimen muut osat

vahingoittua.

Kokoaminen tapahtuu piinvastaisessa jirjestyksessd. On tarkas-

tettava, ettd kaikki ruuviliitokset ovat kunnolla kiinnitetyt.

Lepuksi tiytetddn laakerit rasvalla ja 8ljylld.
SYOTTOPAAN LAAKEROINTI

Purkaminen ja tarkastaminen tulee suorittaa mieluimmin kui-
vassa ja pdlyttomidssd paikassa. Jos purkaminen suoritetaan
sen jdlkeen, kun ruuvi on irroitettu puristimesta, tapahtuu

se seuraavastl kuvan 44819 mukaan.

Poistetaan laakerikansi pos. 3.

Irroitetaan rullalaakerin kiristysholkki pos. 9 ruuvaamalla
lukitusmutteri puoliksi ulos ja iskemdlld kevyesti vasaralla.
Poistetaan sitten laakeri kiristysholkin kanssa akselitapilta

yhdessid sisilaakeripesidn pos. 2. kanssa ulosvetdjdlcid.
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Poistetaan laakeripesi, pos. 1, akselitapilta yhdessi tiivis-
pesdn ps. 4 ja tiivisterenkaiden kanssa.

On varottava vahingoittamasta tiivisterenkaita.

Poistetaan tiivistepesid, pos. 4. kokonaisena tiivisterenkai-

neen ulsovetdjdlli.

Tarkastetaan onko liukuholkki, pos. 5. vahingoittunut.

Jos on tarpeellista, poistetaan se vaihtoa varten. Holkki on
kiinnitetty akselitappiin Loctitella, joten sit# on ldmmi-
tettdvd jotta saadaan irti.

Poistetaan laakerit laakeripesistdin pos. 2 ja tarkastetaan
niiden kunto. Jos on epdilyji, ettd laakeri on vioittunut,
vaihdetaan se. Poistetaan my6s tiivisterenkaat. On suositel-

tavaa vaihtaa ndmid uusiin. Asennettaessa on huomioitava, ettid

virtaussuunta tulee oikein.

Poistetaan tiivisterenkaat tiivistepesdstid pos.4.
On suositeltavaa, ettd nimid vaihdetaan uusiin. Asennettaessa

on huomoitava, ettd virtaussuunta tulee oikein.

Jos sydttdpdidn laakerointi tiivisteineen poistetaan, kun
puristinruuvi on paikallaan puristimessa menetell#idn kuten
edelld. Kuitenkin ruuvi on tuettava etukiteen ennen purkamisen
aloittamista, parhaiten sySttékammiosta, niin ettd ruuvi

PYsyy ehdottomasti paikallaan ja keskelld.

Varottava etteividt muut osat vahingoitu!!

POISTOPAAN LAAKEROINTI

Purkaminen ja tarkastaminen on suoritettava kuivassa ja pGlyt-
témdssd paikassa. Jos purkaminen tehdiidn puristinruuvi pois-

tettunan, tapahtuu se seuraavasti piirustuksen 49829-mukaan.

Poistetaan ulkolaakeripesi, pos. 3, tiivistysrenkaineen,
pos. 36. On varottava vahingoittamasta tiivisterangasta.

Laakeripesdn ulkorengas ©pos. 20, seuraa mukana.
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Irroitetaan laakeripesd, pos. 2. Avataan laakeripesd ja pois-
tetaan laakerit vdlirenkaineen, pos. 18, 10 ja 20.

Poistetaan kaulusrengas, pos. 9.

Kun lukituskaulus, pos. 7 on poistettu, voidaan lukitusren-

kaan, pos. 8 molemmat puoliskot poistaa.

Vdlirengas, pos. 6, rullalaakeri, pos. 19 ja tilvisterengas

pos. 37, poistetaan yhdessd sisdlaakeripesdn, pos. | kanssa.

Tarkastetaan holkkien pos. 11 ja 12 kuluneisuus ja mahdollinen
vahingoittuminen. Tarvittaessa vaihdetaan ne. Holkit on kiin-
nitetty akseliin Loctitella ja niitd on limmitettdvd irroi-

fettaessa.

Poistetaan tiivisterenkaat, pos. 36 ja 37 pesistddn.

Tarkastetaan niiden kunto ja vaihdetaan tarvittaessa.

Kokoaminen pdinvastaisessa jdrjestyksessd.

HUOM. Tiivisterenkaat on asennettava hyvin huolellisesti.

Jos poistopddn laakeri puretaan ruuvin ollessa puristimessa,
menetelldin kuten yllid. Tdssd tapauksessa ruuvi on tuettava

tukevasti keskiasentoon, jottei vahingoiteta muita ruuvin

osia.
VASTAPAINESYSTEEMI

Vastapaineldpdt minndn kanssa voidaan vaihtaa yksitellen

irroittamalla ruuvit ja vetdmdlld ulos.

Vastapainekartio on jaettu kahteen osaan ja klinnltetty

pulteilla.
Kummassakin puoliskossa on kierrereidt nostorenkaiden kiin-

nittimiseksi, jolloin ne voidaan kumpikin erikseen poistaa.

Kokoaminen tapahtuu pdinvastaisessa jdrjestyksessd.
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YLEISTA

Kaikki dimensiot, pultit jne ovat metriset. Ainoat poikkeukset ovat
tiivistevesiyhde sydttdpddssé ja paineilmayhde ulostulopddssa.

N&m& putkikierteet ovat NS 70 A mukaan.

Jakoavaimen kayttsd ei suositella.
Laippaliitosten irroituksessa kdytett&vd ulosvetad jas.

Ruuvipuristinta koottaessa on tarkeata tarkastaa, ettd kaikki yhdis-

tettadvat pinnat ovat kunnolla puhdistetut kuiduista ja muista epd-
puhtauksista.

Kaikkien asennus-, huolto- ym tdiden yhteydessd on huclehdittava siitd,
ettei mitd8n vieraita esineitd, avamia, pultteja tms ole jd3nyt puristi-
meen tai pudonnut poistoaukosta.

Suurimpien huoltotdiden jalkeen on ennen kdynnistystd tarkastettava
puristimen ja ka&ytdn suuntaus ja tarpeen vaatiessa korjattava se.

Jos ilmenee epdselvyyksid huolto- ym tdiden yhteydessd, ota yhteys
Thune-Eurekaan tai edustajaan.
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Korjaustydt joita todenndkdisimmin ajan mydtd joudutaan tekem3dn
ovat ruuvin loppup&én siiven tdytehitsaus sek& sihtien vaihto.

Sihti sydttdkammiossa

Sihti on pistehitsattu tai ruuveilla kiinnitetty sydttSkammion ala-
osaaan. Pistehitsattu kiinnitys poistetaan hiomalla. Varasihti toimitetaan
valmiina asennettavaksi. Sihti& asennettaessa on huolehdittava,

etta sihtilevy tulee hyvin alustaa vasten.

Sihti, esisaostusosa

Namd sihdit ovat kokonaisia yksikkdj&é, joissa laippakiinnitys.
Mikéli ndmé& vahingoittuvat, on ne uusittava kokonaan.

Sihti, puristusosa

Sihtilevy on pistehitsattu tukivaippaan molemmista pdistd ja pituus-
suunnassa saumahitsattu.

Sihtilevyd uusittaessa hitsaukset hiotaan pois.

Varasihtilevyt toimitetaan valmiiksi valssattuina. Asennettaessa sihti-
levy on huomioitava, ettd se tulee hyvin tukivaippaa vasten.

Sihti, korkeapaineosa

Téma sihti on jaettu ruuveilla kahteen puoliskoon, joissa kummassakin

on kaksi samanlaista sihtisegmenttid. Segmentit ovat kiinniteyt kis-
koilla ja ruuveilla tukivaippapuoliskoihin.

Uuden segmentin vaihtamiseksi tarvitsee ndmd ruuvit ja kiskot poistaa ja
kun uusi segmentti on vaihdettu, kiinnitet&in kiskot ja ruuvit.
Suosittelemme, ettd@ ndmd kiskot tarkastetaan joka kerta, kun ruuvi tdyte-
hitsataan ja ettd ndmd vaihdetaan jos ovat kuluneet.
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Ruuvin akselilla oleva sihti

Tamsd sihti on pistehitsattu suoraan ruuvin akselille heti siipikierteen
loputtua. Sihti& uusittaessa on hitsaus hiottava pois. Varasihti toimi-
tetaan valmiiksi valssattuna kahtena identtisens puolikkaana.
Asennettaessa on huomioitava, ett3d sihti tulee hyvin tilaansa.

TARKEATA

Joka kerta, kun sihtej& tai kiskoja vaihdetaan tai ruuvi tarkistetaan,
on ennen kayttdonottoa pydritettdvd ruuvia kdsin Jja varmistettava
ettel synny metallista kosketusta.

KULUNEEN RUUVIN TAYTEHITSAUS - ks. piirr., 11018-427-
Taytehitsattava kohta sorvataan tai hiotaan (vdhintdan 10 - 20 mm nor-
maali halkaisijaa pienemmiksi).

Ruuvi asennetaan rullille, jotta sit3d voidaan pybritt&s hitsausprosessin
aikana.

Taytehitsattava alue esikuumennetaan 60 - 70° C:een ennen hitsausta.
Témd 18mpStila on pidettdva hitsauksen ajan,

Pohjakerros hitsataan Castolin 646-elektrodeilla, halk. 3,2 mm

150 A virralla. T&m3 hitsaus suoritetaan ruuvin vierestd ja ruuvia
py6ritetddn samalla. Hitsauspuikkoa liikutellaan ruuvin siiven leveydells
kohtisuoraan siiven poikki.

Kaksi muuta kerrosta hitsataan Castrud N6080-elektrodeilla, halkaisija
3,2 mm 140 A virralla.

Témd hitsaus suoritetaan ruuvin p&3lts ja ruuvia pySritetaan.

Taytehitsattu kohta sorvataan tai hiotaan oikeaan halkaisijaan.
Hitsauskohdan kovuus tdytehitsauksen jélkeen on n. 53 CR.
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Mekaaninen testi

Jannitys:
Taivutus:
Kokoonpainuminen:
Makroalue:

Kovuus:

NDT
Lapitunkeutuvuus:
Rontgen:

Ultradsni.

HITSAUSPROSESSIN ERITTELY NRO 84031 sivu 2(2)
SIDONTA:
KAASUVIRTA:
Kohta Elektro- | Positic | AMP Jénnite Virta | Rol Heat
din halk., Speed | Input
646 Reuna 3.2 IF 105 27 VATIHTQ 300 0.6KJ/mm
646 Keskelld 4.0 IF 150 24 VAIHTO 250 0.9KJ/mm
6080 Reuna 3.2 IF 105 27 VAIHTO 300 0.6KJ/mm
5080 Keskelld 3.2 IF 125 25 VAIHTO 220 0.9KJ3/mm
UUDELLEEN HITSAUS
Lémmitys
Esil&mmitys: 60 - 80°C
Hitsauslampdtila: Max  250°C
Jalkilammitys:
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HITSAUSPROSESSIN ERITTELY NRO 84031

sivu 1(2)

Asiakas: Tilaus nro:

T-E tilaus nro:
Tehdas: Tyd nro:
Tuote: [Osa: Piirustus nro:
THUNE RUUVIPURISTIN |PURISTINRUUVI

Kohde: Ruuvin siiven tdytehitsaus
Hitsausprosessi: SMAW
Koodi: ASME IX

Kanta-aine: ASTM 743 CF8M

Hitsauskohta: IF
Sauma/Uurre:
Levyn paksuus:

Muoto: Katso seuraava sivu

Kéytettavat aineet:

Tyyppi: Castolin 646 Casto Dur N6080
Koodi:
Vetokestavyys: 650 N/mm2
Elongaatio: 40 - 45 %
Kaasu:
Kemiallinen koostumus:
C Si ) Cr Mn Ni W Mo
; 1-3 l
646 0.1 1.0 = 16-20| 5-7 7-10: - 2-3 |
0.65| 0.70| 1.0 0.5 2.0 7.0
N6080 0.85{ 1.10| 2.0| 4-5 1.5 - 3.0y 8.0
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Thune Products

SP 70L
i Net
Item No. Description Type No. weight
kg
Sihtilevyt standardilla avoimella pinta-alalla
Screens with standard open area
44630-002 Screen plate,screen no.l, inlet chamber
$ 1,5 mm, p.3,43 mm,o0.a.l17,3% 1 35
44894-002 Screen no.2, predraining section
47611-001 ¢ 1,5 mm, p. 3,43 mm, o.a. 17,3% 1 184
44894-002 Screen No. 3, pressing section
47611-001 ¢ 1,5 mm, p. 3,43 mm, o.a. 17,3 1 184
44880-001 Screen plate, screen no.4,compr.section
¢ 1,5 mm, p. 3,43 mm, o.a. 17,3% 4 11
46669-001 Locking bar, stainless steel
screen no.4, complete 4 2
46670~-001 Locking bar, stainless steel
screen no.4, complete 2 2
47745—QOl Screen plate,screen no.5, internal
44907-002 screen,¢g 1,2 mm,p.2,40 mm,0.a.22,7% 1 15
Sihdit erikoissuurella pinta-alalla
Screens with special open area
44630-006 Screen plate,screen no.l, inlet chamber
¢ 1,2 mm,p.2,18 mm,o0.a. 27,5% 1 31
47611-~004 Screen no.2, predraining section
¢ 1,2 mm, p. 2,4 mm, o.a. 22,7% 1 16l
47611-004 Screen No. 3, pressing section
¢ 1,2 mm, p. 2,4 mm, o.a. 22,7% 1 1ol
44880~-005 Screen plate, screen no.4,compr.section
$ 1,2 mm, p. 2,18 mm, o.a. 27,5% 4 10
46669-001 Locking bar, stainless steel,
screen No. 4, complete 4 2
46670-001 Locking bar, stainless steel,
screen No. 4, complete 2 2
47745-001 Screen plate,screen no.5, internal
screen,g 1,2 mm,p.2,4 mm,0.a.22,7% 1 13

Screenplates with different perforated patterns
to be delivered according to agreement.

Sihtilevyji voidaan toimittaa sopimuksesta erilaisella

reikdmallilla.

30.06.89
HIB/kag

HREFER

pytight

: BUEEEA
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Part No.: 44762-010
Name: ASSEMBLY SP70L Spec.: SAMMENSTILLING
No.
Item off Part No. Name
001 1 46603-001 INLET CHAMBER INLOPPSHUS
52551-001 CHAMBRE D'ALIMENTATION EINLAUFKAMMER
001 1  44630-006 SCREEN PLATE NO. 1 SILPLAT
TAMIS SIERPIATTE
002 1 44854-004 DISCHARGE CHAMBER UTLOPPSHUS
CHAMBRE DE DESCHARGE AUSLAUFKAMMER
003 1 47611-004 SCREEN NO. 2 SIL
TAMIS SIEB
004 1  47611-004 SCREEN NO. 3 SIL
TAMIS SIEB
005 1 46605-001 SCREEN NO. 4 SIL
44890-003  TAMIS SIEB
006 1 46606-001 PRESS SCREW PRESSKRUV
45573-013 VIS DE LA PRESSE PRESSENSCHNECKE
007 1  48592-006 COUNTERPRESSURE SYSTEM MOTTRYCKSANORDNING
50062-001 SYSTEM CONTREPRESSION GEGENDRUCKSYSTEM
008 1  44856-005 CONE, COUNTERPRESSURE KONRING, MOTTRYCK
CONE, CONTREPRESSION KONUS, GEGENDRUCK
009 1  44819-004 BEARING, INLET END LAGRING, INLOPPSANDA
PALIER, COTE D'ALIMENTATION LAGER, EINLAUFENDE
010 1  49829-001 BEARING, OUTLET END LAGRING, UTLOPPSANDA
PAL.IER, COTE DE DESCHARGE LAGER, AUSLAUFENDE
0l1 1 44930-002 BOTTOM FRAME FUNDAMENTRAM
CHASSIS DE FONDATION FUNDAMENTRAHMEN
012 1  44957-002 COVER KAPA
CAPOT ABDECKPLATTE
014 1  44934-003 HATCH LOCK
COUVERCLE ABDECKUNG
015 2  45204-005 COVER/BREAKER ARR. BVSKRAPARVINGE
BARRE BRISEUR KRATZERFLUGEL
030 2  20563-011 SEAL STRIP TATNINGSLIST 2,5x50x3590
JOINT D'ETANCHEITE DICHTUNGSLIST NEOPRENE
031 2  47665-001 KEY KIL
CLAVETTE KEIL
036 2  44762-006  SEAIL, STRIP TATNINGSLIST ¢ 3,0 SUPERSEAL

JOINT D'ETANCHEITE

DICHTUNGSLIST
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Part No.: 44819-004
Name: BEARING, INLET END Spec.: LAGER, INNLZPSENDE
No.
Item off Part No. Name
001 1  45592-001 BFARING HOLDER LAGERHAIIARE
SUPPORT DU ROULEMENT LAGERHALTER
LILAKERINPIDIN
002 1  45591-003 BEARING HOUSING LAGERHUS
CAGE DU ROULEMENT LAGERGEHAUSE
LAAKERTPESA
003 1 45608-002 COVER LOCK
COUVERCLE ABDECKUNG
KANSI
004 1 45596-001 RACKING RING STODRING
PLAQUE DE REFOULEMENT RUCKPLATTE
TUKIRENGAS
005 1  45597-001 WEAR SLEEVE SLITHYLSA
MANCHON FUTTER
HOLKKI
006 - 1 45600-001 LANTERN RING SPARRVATTENRING
ANNFAU SPERRWASSERRING
TIIVISTEJESIRENGAS
007 3 20071-168 SEALING RING TATNINGSRING, 22025015 Nitril
BAGUE D'ETANCHEITE DICHTUNGSRING
TIIVISTERENGAS
008 1 20347-045 RAD. ROLIER BEARING RULLAGER SKF23036 CCK/W33
PALIER ROLLENLAGER
RUULALAAKERT
009 1  20144-036 ADAPTER SLEEVE ADAPTER HYLSA, SKF H3032
MANCHON FUTTER
LUDVUTIN
013 1 20386-003 IUBRICATION NIPPLE SMORNIPPEL TEC NO. 512
NIPPLE DE GRAISSAGE SCHMIERNIPPEL
VOITELUNIPPA
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Part No.: 49829-003
Name: BFARING, OUTLET END Spec.: LAGER, UTL@PSENDE
No.
Item off Part No. Name
001 1 49830-002 BFARING HOUSING, INNER LAGERHUS
CAGE DU ROULEMENT LAGERGEHKUSE
LAAKERIPESA
002 1  49831-001 BEARING HOUSING LAGERHUS
CAGE DU ROULEMENT LAGERGEHAUSE
LAAKERTIPESK
003 1 49832-002 BEARING HOUSING, OUTER LAGERHUS
CAGE DU ROULEMENT LAGERGEHAUSE
LAAKERTPESK
004 1  49833-002 CLAMPING RING RINGLOCK
ANNEAU D'ATTACHE KLAMMERRING
KANSI
005 1  49834-002 CLAMPRING RING RINGLOCK
ANNEAU D'ATTACHE KLAMMERRING
KANSI
006 1 49837-001 SPACER DISTANSRING
CALE ABSTANDHALTER
VELIRENGAS
007 1  49839-001 LOCKING RING LASRING
ANNEAU DE BLOCKAGE BEFESTIGUNGSRING
LUKKORENGAS
008 2  49840-001 SPLIT LOCKING RING DELAD LASRING
ANNEAU DE BLOCKAGE GETEILTER BEFESTIGUNGSRING
JAETTU LUKKORENGAS
009 1 49841-001 SPACER DISTANSRING
CALE ABSTANDHALTER
VELIRENGAS
010 1 49838-001 SPACER DISTANSRING
CALE ABSTANDHALTER
VALIRENGAS
011 1 49836-001 WEAR SLEEVE SLITHYLSA
MANCHON D'USURE FUTTER
HOLKKI
012 1 49835-001 WEAR SLEEVE SLITHYLSA
MANCHON D'USURE FUTTER
HOLKKI
014 12 20438-056 HELICAL SPRING FJEDER
RESSORT FEDER
JOUSI
016 12 20438-057 HELICAL SPRING FJADER
RESSORT FEDER
JOUSI
017 1 20317-012 FILTER PLUG FILTER 1/2"ISO R7
FILTRE FILTER
SUODATIN
018 1 20347-073 RAD.ROLLER BEARING RULLAGER NO. 23952
PALIER ROLLENLAGER
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Part No.: 49829-003
Name: BEARING, OUTLET END LAGER, UTL@PSENDE

Spec.:

No.

Item off Part No.

Name

019

020

021

022

023

030

031

032

033

034

035

036

24

20136~-054

20136-053

20090-007

20123-004

20403-093

20175-144

20733-013

20733-014

20175-139

20175-169

20175-170

20403-094

THRUST ROLLER BEARING

PALIER

THRUST ROLLER BEARING

PALIER

OIL SIGHT GLAS
VISEUR D'HUILE

HEAD PLUG
TAMPON

SEALING
BAGUE D'ETANCHEITE

SEALING RING
BAGUE D'ETANCHEITE

SEALING RING
JOINT D'ETANCHEITE

SEALING RING
JOINT D'ETANCHEITE

SEALING RING
JOINT D'ETANCHEITE

SEALING RING
JOINT D'ETANCHEITE

SEALING RING
JOINT D'ETANCHEITE

SEALING RING
JOINT D'ETANCHEITE

RULLAGER, NO. 29356E

rollenlager
RULLATAAKERT

RULLAGER, NO. 29252E

ROLLENLAGER
RULLALAAKERT
OLJESTANDSGLAS
OLSTANDGLAS
OLJYLAST

PLUGG

PFROPFEN
TULPPA

TRTNING
DICTUNG
TIIVISTERENGAS
TATNINGSRING
DICTUNGSRING
TIIVISTERENGAS
TATNINGSRING
DICTUNGSRING
TIIVISTERENGAS
TATNINGSRING
DICHTUNGSRING
TIIVISTERENGAS
TETNINGSRING
DICTUNGSRING
TIIVISTERENGAS
TATNINGSRING
DICTRUNGSRING
TIIVISTERENGAS
TATNINGSRING
DICHTUNGSRING
TIIVISTERENGAS
TATNINGSRING
DICHTUNGSRING
TIIVISTERENGAS
TIIVISTERENGAS
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Part No.: 48592-006/50062-003
Name: COUNTERPRESSURE SYSTEM Spec.: MOTTRYKKSSYSTEM
No.
Item off Part No. Name
001 16 48677-004 FLAPS, COUNTERPRESSURE MOTTRYCKKLAFFAR
VOLET, CONTREPRESSION KLAPPEN, GEGENDRUCK
VASTAPAINELXAPPA
002 16 48710-003 CYLINDER CYLINDER
CYLINDRE ZYLINDER
SYLINTERT
003 16 48708-004 PISTON KOLV
PISTON STEMPEL
MENTA
004 16 49510-001 STOPPER RING STOPPRING
BAGUE D'ARRET STOPPRING
RENGAS
005 16 49509-001 GUIDING RING STYRNINGSRING
BAGUE DE GUIDAGE STEUERRING
KANST
006 16 49519-001 BOLT BULT
BOULON BOLZEN
PULTTI
007 16 20838-025 SCRAPER RING SKRAPARRING
BAGUE GRATTE-HUILE SCHABERRING
KAAVINERENGAS
008 16 20348-014 SEALING RING TATNINGSRING, SHAMRAN
ANNEAU D'ETANCHEITE DICHTUNGSRING
TIIVISTERENGAS
009 16 20472-016 SLYDRING GLIDRING, SHAMBAN
BAGUE COULISSANTE GLEITRING
LIUKURENGAS
010 16 20472-013 SLYDRING GLIDRING, SHAMBAN
BAGUE COULISSANTE GLEITRING
LIUKURENGAS
011 16 20070-233 O-RING O-RING
JOINT TORIQUE O-RING
O—RENGAS
012 16 48728-001 SLIPPER BLOCK GLIDKLOSS, POLYETHYLEN
GLISSOIR GLEITKLOTZ
LIUKUPALA
013 16 20013-056 SCREW SKRUV
VIS SCHNECKE
014 16 20070-457 O-RING O-RING
JOINT TORQUE O-RING
O—RENGAS
015 16 93104-001 GASKET PACKNING




155 C

Sign. ato

D
1ih 28.01.88

THUNE SCREW PRESS SP-MODELS

DESIGN PARTS LIST

H. J.

Bruun

Page
Side

of
av

Part No.: 46603-001

Name: INLET CHAMBER

No.
Item off Part No.

Name

001 1 52551-001

002 1  44630-006

INLET CHAMBER
CHAMBRE D'ALIMENTATION

SCREEN PIATE NO. 1
TAMIS

INLOPPSHUS
EINIAUFKAMMER
SYOTTOKAMMIO
SILPLAT
SIEBPLATTE
SIHTILEVY
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Part No.: 46605-001

Name: SCREEN No. 4

No.
Ttem off pPart No. Name

001 1 44890-015 RACKING SHELL: STODMANTEL
CYLINDRE DE SOUTTEN STUTZMANTEL
002 4  44880-005 GCREEN PLATE SILPLAT
TAMIS STERPLATTE
003 4  44884-002 [OCKING/ANTTROTATION BAR LASLIST
RARRE D'ANTIROTATION VERRIEGEUJNGS—/ANTIROI‘ATIONS—
SCHIENE
004 2 44884-003 mcxms/pmmomnom BAR 1ASLIST
BARRE D' ANTIROTATION VERRIEGELUNGS—/ANTIROTATIONS—
SCHIFNE .
4 47763-001 ANTIROTATION BAR ANTT-ROTATIONSLIST

BARRE D'ANT TROATION ANFIROI‘ATIONS-—SCHIENE
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THUNE SCREW PRESS SP-MODELS

H. J. Bruun

Sign. Dato DESIGN PARTS LIST gsg: of
kag 28.06.89 ' 1
part No.: 46606-001
Name: PRESS SCREW Spec.: PRESSESKRUE
No.
Ttem off Part No. Name
000 1 45573-013 PRESS SCREW PRESSKRUV
VIS DE LA PRESSE PRESSENSCHNECKE
002 1 47745-001  SCREENPLATE SILPLAT
TAMIS STEBPLATTE
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THUNE PAIKALLINEN OHJAUSPANELI LCP-010

Laji nro 20805-010 FKL 3-6502

YLEISTA

Thunen paikallinen ohjauspaneli tyyppi LCP-010 on suunniteltu
systeemille, jossa s&hkSmoottori vaihteen vdlitykselld pydrittss
Thune-ruuvipuristinta.

Ohjauspanelissa on sd&&td ruuvipuristimen vastapaineyksikélle.
MEKAANINEN RAKENNE

Materiaali

Ohjauspaneli on kokonaan aineesta SIS 2343.

Kansilevy

Kansilevyssd on pneumsattinen s&&td, padlle - pois kytkin ja manometri
0 - 6 bar / 0 - 600 kPa ruuvipuristimen vastapaineyksikdlle.

Kansi

Kansi on saranoitu ja se voidaan avata jolloin p3astdan kdsiksi
sisdosiin.

Sisdseinad

Pneumaattiset ja s8hkdiset komponentit on asennettu erilleen sisdseindn
kummallekin puclelle.

Sisadkierto

Ohjauspanelin rakenne takaa sen, ettd ilma padsee kiertimdsn sisilli
(jdahdytys).

PNEUMATIIKKA

Komponentit

Pneumatiikkakomponentit kdsittdvat s&&tdjan ja vastapaineen alennusvent-
tiilin. Pneumatiikkakomponentit on kiinnitetty panelin liittimiin
panelin seindmissi.

Ilmaletkut liitet&an liittimiin.
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